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Santiyede calisan personeller mutlaka isin gerektirdigi kisisel koruyuculari (baret, is ayakkabisi,
ylz maskesi, emniyet kemeri, gézlik vs.) kullanmaldirlar.

Kaynak isleri, konusunda mesleki egitimini tamamlamis yetkin kisiler tarafindan yapilmalidir.
Kullanilan tiplerin ilgili mevuzata goére ilgili teknik eleman tarafindan yilda 1 periyodik
kontrolleri yapilmal ve uygunluk raporu verilmemisse gerekli diizenlemeler yapilana kadar
kullanilmamalidir.

Kaynak yapmaya baslamadan 6nce, kaynak makinesinin baglantilari dogru ve eksiksiz olarak
yapiimalidir.

Kaynak tiiplerinin hortum ve baglantilari gevseme ve asinmaya karsi periyodik olarak kontrol
edilmelidir.

Kaynak tiplerinin basing gostergeleri (manometre) calisir durumda olmali ve siirekli kontrol
edilmelidir.

Kaynak tuplerinin gaz cikis noktalari ile saloma girislerinde alev geri tepmesini engelleyen
ventiller olmalidir.

Ozellikle boyun ve kollar sicak ve kivilcimdan korunmali, pantolon pacalarinin kivrimi asagiya
indirilmelidir.

Kaynak yapmaya baslamadan dnce, ¢alisma bélgesinde bulunan diger isgiler uyarilmalidir.
Calisilan yerde yanict madde bulundurulmamalidir.

Petrol, yag, boya veya herhangi bir patlayici madde iceren;tank, bidon ve benzeri kaplarin
kaynaklari yapilmadan o6nce, bunlarin tamamen. temizlendiginden ve icinde buhar
olmadigindan emin olunmali ve ilgili formenin kontroliinden sonra kaynak yapilmalidir.
Kullanilan tipler ile kaynak yapilan alan arasinda en az 10 metre mesafe olmalidir.

Asetilen bakir alasimlari ile temas etmemelidir. Asetilenin gimis ve bakir alasimlari ile temasi
patlayici bilesimler meydana getirir. Kaynak dikislerinin tahribatsiz muayenesinde kullanilan
kimyasallar sicaklik etkisiyle tutusabilir. O halde montaj sonrasi boru icerisine hava veya azot
gazi verilerek yabanci maddeler temizlenmelidir.

Kaynak yapilan yerin altindaki kivilcimlardan dolayi tutusabilecek tahta, yag, pacavra ve diger
yanici maddeler kaldiriilmalidir.

Galvanize veya kursunlu celigin kaynagl yapilirken agik havada c¢alisilacak veya yeterli
havalandirmasaglanmalidir.

Dolu tlpler.en az iki kisi tarafindan tasinmahdir.

Tlpler. tagmirken sirtiinme, kayma, disme ve g¢arpma riskine karsi dikkatli olunmalidir.
Tuplerin Ustiinde valf koruma basligi bulunmalidir. Bu basliklar tutularak tlipler tasinmamalidir.
Kaynak tupleri tekerlekli 6zel araglarla dik konumda tasinmali, tlpler zincirlerle arabalara
baglanmali ve malzeme diisme riski bulunan bolgelerde birakilmamahdir.

Tupler kapaksiz olarak araglarla tasinmamalidir.

Tupler 6zel bir arag kullaniimadikga regtilatorleri ve hortumlari ile tasinmamalidir.

Tupler, ving ile tasinirken en az iki yerden baglanmali, birden fazla tliplin tasinmasi gerekiyorsa
ozel bir sepet kullaniimahidir.

Yagl el, elbise ve eldiven ile tiiplere ve atasmanlarina dokunulmamalhdir.

Vanalar yavas yavas ve 6nce yanici gaz (asetilen) sonra yakici gaz (oksijen) seklinde agiimalidir.
Kapatirken tersi islem yapilmaldir.

Her is¢i kendi emniyetini almakla yiikiimliidiir. Yapilacak isin geregine uygun olarak is giivenligi

ile ilgili her tiirlii gere¢ ve vasitalan ilgililerden isteyip kullanmak zorundadirlar. Aksi takdirde



meydana gelebilecek kaza ve neticelerden ve is giivenligi talimatlarini bilmemekten dolayi
gecireceginiz veya sebep olacaginiz bir kazadan dolayi sorumlu olacaginizi unutmayiniz.

Yukaridaki maddeleri tamamen okudum. is giivenligi ile ilgili egitimi aldim, isim ve ilgili
hususlarda tatbiki gerekenlerin tatbikini yapacagim, eger yetkim disinda ise derhal yetkilisine ve
isyerine miiracaat edecegim. Bu talimat tutanagini tamamen okuyup anlayarak ve is giivenligi
kaidelerine ve talimatlarina harfiyen riayet edecegimi bildirerek imza ediyorum.
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